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Patentanspruch 

Vorrichning zum Tiefziehen von Behaitern a us ei- 
ner Kunststoff-Folienbahn, mit ewer Heizeihrich- 
tung zum Erwarmen der Folienbahn mittels beider- 
seits angeordneter Kontaktheizplatten, deren Lan- 
ge ein Mehrf aches der Vorschublange der Folien- 
bahn betragt, mit einer Verschubeinrichtung zum 
interraittierenden Transport der Foliebahn, rait 
Form- und Standeinrichtungen fur die Behaiter so- 
wie ggf. mit Einrichtungen zum Full en und Versie- 
geln der Behaiter, wobei in der Heizeinrichtung 
unterhalb der Folienbahn eine Auflageeinrichtung 
zum seitiich uneingespannten vollflachigen Tragen 
der Folienbahn angeordnet ist, gegen die die untere 
der Kontaktheizplatten bewegbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auflageeinrichtung fflr das 
vollflachige Tragen der Folienbahn (2) in einer er- 
sten Heizzone (A) angeordnet und als dunne, mit 
einem Glekmittel beschichtete Metallplatte (14) 
ausgebildet ist 

Beschreibung 

Die Erfindung betrif ft eine Vorrichtung nach der Gat- 
tung des Hauptanspniches. Durch c£e DE-OS 25 48 382 
ist eine Vorrichtung dieser Gattung bekannt, bei der 
eine Folienbahn zwischen zwei Endlos-Bandem gehal- 
ten und durch' Kontaktheizplatten erwarmt wird, die 
gegen diese Bander bewegt werden. Die Bander sind 
aus Kunststoff uno verlaufen im gesamten Heizugsbe- 
reich. 

Nachteilig bei dieser Vorrichtung sind die Kosten fur 
diese Auflage- und Transporteinrie^ning, die relativ 
hoch sind. Das EinfQhren des Anfanges einer neuen Fo- 
lienbahn in die Maschine ist sehr umsiandlich, weil man 
diese durch den Schlitz bis zu den Transportzangen fuh- 
ren muB. Bei Transportbandern aus Kunststoff besteht 
zudem bei intermittierendem Betrieb durch das Ziehen 
der Folienbahn Qber Transportbander das Problem der 
statischen Aufladung mit alien bekannten Nachteilen. 

Umlaufende Transportbander bringen ferner das 
Problem mit sich t daO diese eine sich standig wechselnde 
Temperatur annehmen, was Nachteile in Bezug auf die 
GleichmaBigkeit der Beheizung der Folienbahn mit sich 
bringt Dadurch, daB die Transportbander im gesamten 
Heizungsbereich verlaufen, verhindern diese die M6g- 
lichkeit einer formatmSBigen Beheizung der Folien- 
bahn, die gewisse Vorteile bietet 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zu Grunde, die Vor- 
richtung so zu gestaltsn, daB sie einfacher und biliiger 
herzustelien ist, dabei das EinfQhren einer neuen Folien- 
bahn auf einfache Weise mdglich ist und keine statische 
Aufladung der Folienbahn eintritt Die Erwarmung der 
Folienbahn sollte mfiglichsX gleichmaBig erfolgen, und 
bei Bedarf sollte eine formatmaBige Beheizung in einer 
zweiten Heizzone moglich sein. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe werden die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruches vorgeschlagen. Da- 
durch, daB als Auflageeinrichtung fQr das Tragen der 
Folienbahn lediglich eine Metallplatte vorgesehen ist, 
wird die Vorrichtung einfach und billig. Zum EinfQhren 
der Folienbahn steht der Zwischenraum zwischen obe- 
rer Kontaktheizplatte und Metallplatte zur Verfugung. 
Die Metallplatte verhindert eine statische Aufladung. 
Dadurch. daB die Metallplatte dOnn ist, hat sie eine ge- 
ringe eigene Warmekapazitat und schafft im Betrieb der 
Maschine rasch gleichmaflige Betriebsbedingungen. Ei- 
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ne Formatheizung ist in einer zweiten Heizzone jeder- 
zeit mdglich. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung each der 
Erfindung ist anhand der schematischen Zeichnung n£- 
5 her beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Gesamtansicht der Vorrichtung, 
Fig. 2 eine. vergrOBerte Darstellung des Heizungsbe- 
reiches, 

Kg. 3 einen Querschnitt durch den Heizungsbereich 

io entlangderliniel-IinFig.Z 

Die Vorrichtung zum Herstellen von Verpackungen 
weist verschiedene Stationen auf, und zwar durchlauft 
eine von einer RoUe 1 abgezogene Folienbahn 2 zu- 
nSchst eine Heizstation 3 und wird dann in einer Form- 

j 5 station 4 durch Differenzdruck zu Behaitern 5 tiefgezo- 
geo. Diese werden in einer Fullstation 6 gefullt, in einer 
Siegelstau'on 7 mit einer Deckfolie 8 verschlossen und in 
einer Stanzstation 9 ausgetrennt. Sie verlassen Qber ein 
Transportband 10 die Vorrichtung. Das Restgitter wird 

20 auf gewickelt oder zerkleinert 

In der Heizstation 3 unterscheidet man zwischen den 
Hetzzonen A und B, deren Lange ein mehrfaches der 
Vorschublange der Folienbahn 2 betragt. Vertikal be- 
wegliche gefederte Kontaktheizplatten 12, 13, 17, 18 

25 erwarmt Qber Heizpatronen 16, dienen der Beheizung 
der Folienbahn 2. Im Jiereich der Heizzone A ist direkt 
unterhalb der Folienbahn 2 eine dOnne Metallplatte 14 
angeordnet, gegen die die untere Kontaktheizplatte 17 
bewegt werden kann. Die Kontaktheizplatten 17, 18 

30 sind unten angefederi zum Ausgleich der Dicke der Me- 
tallplatte 14. Das Beheizen der Folienbahn 2 in der Heiz- 
zone A erfolgt also an der Unterseite durch den WSrme- 
ubergang von der Kontaktheizplatte 17 durch die Me- 
tallplatte 14 in die Folienbahn 2. Je besser die Leitf ahig- 

35 keit dieser Metallplatte 14 und je dflnner diese ist, um so 
besser und rascher ist die Beheizung. Im Bereich der 
Heizzone flkonnen Nuten 15 in die Heizplatten 12, 13 
eingearbeitet sein, die lagemaBig so angeordnet sind, 
daB die als Zwischensteg zwischen den tfefgezogenen 

40 Behaitern 5 verbleibenden Bereich der Folienbahn 2 
nich t weiter beheizt werden. 

Der nicht dargestellte Forlientransport greift an den 
Seitenrandern der Folienbahn 2 ab der Heizzone B an, 
d. h., die Folienbahn 2 kann sich im Bereich der Heizzo- 

45 ne A frei aufliegend ausdehnen. 
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